NAUBER

EEAMAQUINAS

MANUAL
DE _
INSTRUCOES

MAQUINAS AIRLESS
MPP-240X / MPP-240X-H

Favor leia o manual e mantenha em lugar de facil acesso para consulta antes de instalar,
montar @ operar a maquina. Use equipamento de protegdo individual e observe todas as
informacgdes de seguranga.Operar em desacordo com este manual pode causar danos ao

operador e também danificar o produto.



NAUBER  /\ ATENGAO!

EEIMAQUINAS

FREGAU(}ﬂEE CONTRA FOGO E EXPLOSOES

- Para pravenir fogo ou explos@es, ndo trabalhe perto de vapores inflaméaveis tais como
combustiveis, querosene e afins.

- Ao trabalhar com produtos inflaméaveis tais como tintas esmaltes, ndo fume
proximo afim de evitar ignigio.

- Verifigue se o equipamento esta conectado ao fio terra do sistema a fim de evitar
chogues ou eletricidade estatica.

- Nunca pintar Hidrocarbonetes Halogenados (Clore,Fluor ou Broma).

- Mantenha sempre o local de trabalho ventilado.

- No fume na &rea de trabalho.

-Mantenha a area de trabalho impa e organizada.

-Mantenha todos os equipamentos de saguranga préximo e de facil acesso, tal como
extintor de incéndio.

- Quando for trabalhar préximo a locais que contenha vapores e ndo puder evitar,
sampre mantenha a uma distancia de no minimo 6 (seis) metros.

- CUIDADO! Nao coloque a mao ou qualquer parte do corpo na frente do jato.
A alta pressao causa sérios danos.

'PRECAUCOES CONTRA CHOQUES ELETRICOS
|- 0 aguipamanto deve astar aterrado ou ligado ao circuito de aterramento

|do local. (Interruptor)
& |= Ao terminar o trabalho, sempre desconecte o plug da tomada.

\-Sempre utilize plug com 3 (irés) entradas ( terra).
|- Nunca expor ou guardar ¢ equipamento onde possa sofrer danos do
‘tempo (Chuva, Sol, Etc).

EPRECAUG(:.‘IEE AD CONTATO COM A PELE

<0 contato entre a pele & produto com alta pressfo pode causar danos

[toxicos e causar serios problemas. Se Isto ocorrer, deve - se procurar

\ajuda médica imeditamente.

\-N3o aponte a pistola ou o fluxe de material para pessoas ou animal.

|-Mantenha a mao ou qualquer parte do corpo longe do fluxo de material. Por exemplo,
nunca tentar parar o fluxe com as méos.

[- Sempre ulillzar o produto com os porta blcos. Nunca utllizar somente a pistola.
-Tenha cuidado ac limpar @ mudar as pontas dos bicos.

|No caso em que haja obstrugdes no bico durante o trabalho, siga o procedimento de
descompresséo para desligar a unidade e aliviar a pressao antes de refirar a ponta do
|bico,

-Ao terminar o trabalho ou parar por instante, sempre desconecte o plug da tomada.
-Antes da ligar o equipamento, verique se as mangueiras ndo estio soltas ou danificadas
| ou s& ha alguma avaria no equipamento.

-Use o seu equipamento e seus acessérios de acordo com a presséo de placa (PSI).
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NAUBER' A ATENCAO!

EEIMAQUINAS
CUIDADOS NECESSARIOS AQ APLICAR LIQUIDOS QUIMICOS

-Usar elementos guimicos que ndo sdo compativels com o aluminlo pode causar
varios danos ao equipamentos, pois o mesmo possui inUmeras pegas deste
material em seu conjunto.

-Mao usar tricloroatano, cloreto de metileno, solventes de hidrocarbonetos halo-
genados ou liquidos que contdm solventes,

-Existern varios elementos quimicos gue reagem com o aluminlo. Antes de utilizar
no equipamento favor consultar o seu fomecedor.

IMPORTANTE!
A ACOES E CUIDADOS NECESSARIOS PARA UTILIZAR
O SEU EQUIPAMENTO

-Sempre usar luvas, dculos de proteciio e mascara.

-Manter as criangas longe do equipamento na hora do trabalho.

-Armazenar o produto em local apropriado onde ndo ha possibilidade de queda,
-Mantenha atengdo maxima no frabalho.

-Nos intervalos de trabalho, nfic deixe o aquipamento ligado ou pressurizado.
-A0 desligar a magquina sempre refire o plug da tomada.

-Nunca opere o equipamento guando esiver cansado ou sob influéncla de alcool,
drogas,etc.

-Néo torcer ou dobrar a mangueira no momento do trabalho.

-Nio expor 8 mangueira a alta temperatura ou pressio acima do especificado.
-Nao utilize a mangueira para puxar ou erguer o equipamenio.

PRECAUCOES COM PARTES MOVEIS

-Sempre manter o maximeo de atengiio para as partes mdvels do equipa
mento a fim de evitar lesdes fisicas ou danos graves ao operador.

- Manter as partes mdveis do equipameanto sempre limpas.

-Antes de desligar o equipamento, verificar se o mesmo esta totalmente
despressunzado.

PROCEDIMENTOS A SEGUIR EM CASO DE AQUECIMENTO DO
EQUIPAMENTO

-Caso 0 equipamento estiver com temperatura alta nas partes externas,deve-se
levar a um profigsional especializado. Nunca toque com as m&os as partes
guentes a fim de evitar queimaduras graves.

-Ac trabalhar com fluidos toxicos ou inflamavels deve-se tomar todos cukdados
de seguranga, pois caso contrario pode causar danos imevers|

vais a salide do operador.

-Armazene os produtos perigosos em recipientes aprovados e elimine-o de acor-
do com as diretrizes aplicavais.
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NAUBER

EEIMAQUINAS

IDENTIFICAGAO DOS COMPONENTES:

KIT REPARO
LINHA MPP-180/240/500

/l

pag. 04



NAUBER

18

EEIMAQUINAS
1 |Carrinho de transporte. Carrinho para transporte acoplado de ago cromado.
| o Filtra as parliculas malores aumentanto a vida util da
_ Filtro. pistola @ dando um excelente acabamento.
3 |Controle digital de pressio.
Posi¢do para baixo: Direciona o fluxo para a
manguseira de retorno (Transparente).
4 |vaivula de selegao. Posigéo vertical: Direciona o fluxo para a mangueira
azul e a pistola de pintura.
I Drena o fluido do sistema e mantem a press3o
‘ 2 | Bomba de fluido. constants. |
Drena o fluido do balde para a bomba. (O tubo deve
estar parafusado fimente para que o ar ndo entre
16 ' Tubo de suc¢ao. pelas laterais. Caso contrario a presséo desejada
pode ser comprometida.
. Impede que particulas entre no sistema de bombea |
. 7 | Riltro de sucghio. mento e danifiqgue as pecas.
8 |Roda Roda para facilitar o deslocamento do equipamento
. ’ para a obra e dentro da obra.
9 | Botdo Liga/Desliga.
10 | Pino. Pino de fixagdo e posigio do equipamento.
11 | Plug.
12 | Mangueira de conexdo. Transporta fluido da bomba para o sistema de filtro.
13 | Bico Airless. Possuj a fungdo de controlar o fluxo e o tamanho
. do leque.
14 | Porta Bico Possul a fungdo de reduzir os risco de contato
. ' com o fluido em alta pressdo.
15 | Manaueira de alta S50 Possui a fungio de transportar fluido do equipamento
. gue presseo. para a pistola de pintura.
16 | Man&metro. Possui a fun¢do de mostrar o pressdo do sistema.
17 |Pistola de pintura.
Chave de Boca 17/19.

19

Extensor para pistola.

Extensor de 50cm.
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NAUBER

TABELA TECNICA

EIMAQUINAS
21 | Mangueira de sucgio. MPP-180/MPP-240.
|22 | Chave Philips. :
| o brificaca IMPORTANTE: Sempre lubrificar com este produto
. 2 delu antesdeligaramaquina. |
nstrucdes IMPORTANTE: Favor ler o Manual de Instrugbes
|24 Vil de | ' antes de operar o equipamento.

ltem MPP-180 MPP-220 | MPP-220i | MPP-240 | MPP-240i | MPP-3B0 MPP-500
Tipo/Molor Elétrica Elétrica Elétrico Elétrica Elétrica
Poténcia Malor 10000 13000 1400 18000 2000
nirole de ;
Cone Anakigico Digtal | Analégico | Digital
LTM 1.8L/min 2201 milr 24L'min 3.BLS'min 5.0L/min
Tamanho Maox. " o a .
da Bico oma 0.023 0.025 0.021 0.025
Fpariny 210bar | 3040psi 220bar | 3190psi
DistAncia méaxi-
ma parmitida B0 Matros da 30 Metros da
antre a maquina | distdncia ou 40 distincia ou 60
& o local de tra- | Metros de altura metros da allura
balho
Tipo da Motar PMDC motor
Pasa 13.6kgs 14 8kgs 15kgs 35kgs 40kags
ET:HM: al ;::m 49,5°43*47CM Ed*55 B4CH
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EEIMAQUINAS
DESPRESSURIZACAO DO EQUIPAMENTO

3. Segure a pistola de pintura e aponte para

Trava de Gatilho dentro do balde (conforme figura abaixo) e em
Sempre travar o gatilho quando parar o trabalho seguida acione o galilho para aliviar a {:';‘!x-.
a fim de evilar que a pislola dispare acidental- Pressao. (v

mente e provoque lesdes fisicas.

4. Deixe o gatilho da pistola travada até vocé
esfiver pronto para trabalhar novameante.

Procedimento para Alivio de Pressao
IMPORTANTE! Apds o término do trabalho
deve-se limpar a maquina, o bico, porta bico,
pistola de pintura e verificar se nao ha alguma
avaria no equipamento conforme procedimento
abaixo:

1. Aperte o botdo na posicdo OFF
e desconecte a tomada da
energia elétrica 220V.

Nota:

Se houver suspeita que o bico ou a mangueira esta
entupido ou que a pressdo ndo tem sido aliviado
apos seguir os passos acima, MUITO LENTAMEN-
TE solte o porta bico até a pressao ou,entdo, solle a
mangueira da pistola, também lentamente,até a pres
sao aliviar completameante.

Em seguida limpe o bico, porta bico & a mangueira.

2.Coloque a valvula de selegdo na posicao
vertical com a seta apontando para baixo.
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NAUBER

EIMAQUINAS
Setup
1. Faszo: Prepare a tinta de acordo com as 5 Passo:
recomadagies do fabricante. IMPORTANTE! Lubwificagio para a MPP-180
& MPF-500,
2. Passo: IMPORTANTE! Escolha o bico (Fig.1) Lubrifigue sempre de & & 10 gotas de dleo
de acordo com o fipo de materal (tinta, vemiz, na parte fronlal da maguina (Fig. 1) no inicio
massa,ete),aberiura de leque a fluxe/hora (para do trabalho.
mais detalhes consulte a pagina SELECAD DE
BICO que esta mais adiante nesie Manual),
1
T\ H\ r
y
| |
Fig.1 ! Fig. 1
Para lubrificar a MPP-240 deve-ze manter o resen/atorio
J.Passo: Desenrole a mangueira azul e conecle da maguina sempre cheio (Fig 1) & em seguida bombear
na parte de trds da pistola de pintura, Use duas (apertar) o ping na lateral da maguing 4 & 5 vezes (Fig 2)
chaves {19mm) para apertar com seguranga as todas as vezes em que for usar o equipamento.

porcas de fxacao,

Fig. 1 Fig. 2
6. Passo: Evite usar longas extensdes elétricas. sto pode
4 Passo: afetar o desempenho da maquina por baixa lensao.

Conecte a outra ponta da manqueira azul RO MANBMETS Caso necessite trabalhar muito distante da rede elétrica,

; ) : aumente o tamanho da mangueira de pinlura, pols a
:: :E“?:xr:uim:g;ﬁaﬂémw SO0 EW. ] o na sade masma pode cheoar a 60 metros de comprimentos.

(Fig 1) 7. Passo: Ligar'Desbgar e Regular a Pressao.
1 Aperte o boldo ON/OFF, em seguida regule a pres
= =80 conforme desejado,

g "-“I'.I'l |I

) ‘”«3}':!: f:i rf;'.:}} .

S G
O =BT TR MPP-500: Analégico.
Fig.1 Fig. 2 MPP-240: Elstranico.

MFEP-180: Macanico,
Sentido Horano; Aumenta press&o.
Sentido Anti-Horano: Abaixoa pressan.
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EEIMAQUINAS

Startup

{, Verfique se o botdo ON/OF esteja na posigao
OFF.

2. Ajuste a maquina para a menor pressio.
Ma MPF180 (Analdgico) gire todo o regulador
ne sentide horario.

3. Introduza o tubo de sucgio (Pescador) no
reservalorio (Balde).

PAINT

4. Cologue a valvula de selecdo na posigio vertical,
canforme a figura a baixa:

B. Conecle o cabo de enarngia elétrica na rede confor-
me lensdo da maguina.

6. Ligue a maguina ( Botdo OMN/OFF na posicio
OM).

7. Apdos a maquina ligada, auments vagarasamente
pressdo e deixe lodo o luido do circuite vazar pela
mangueira (transparente) até iniciar o vazamento
de tiria pura.

8. Desligue a maguina novamerte (OFF).

9. Verifigue se & mangueira (az2ul), a pistela, bicos, etc)
estd de acorde para a oparagio,

i

17 O A T
U ARSRS
| oy 1 7 Wi \J

Gl { [
A =JL'_5' S ,_.:'I'L
F, i.::"‘l-'l-';;.r.-_‘ i )
| Wt i L1

10. IMPORTANTE! Antes de ligar a maquina,posiciona a
valvula de selegio na posicdo horizontal, apos ligue
8 maguina na posigdo ON.

£
-

1

11. Quando a tinta iniciar a saida na pistola deve-aa
saQUIr o8 seguintes pracedimentos:

1" Aponta a pistola para o balde de residuos.

2" Aperte & segure o gatilho apontado para o balde
até sair todos os residuos impuras (agua dlea,etic)
da magueira (azul).

3" Destrave o gatilhe da pistola.

12. Regqule a pressdo desejada e inicie o trabalho.

IMPORTAMTE! Sempre use lodos o8 equipamentos
de seguranga.
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EEIMAQUINAS

TECNICAS DE PINTURAS

1. Para o aproveitamento maximo do equipameanto & um excelente acabamaento, a superficie deve estar isenta
de poeira, gorduras ou qualquer elemento que isole a linta da superficie,

2. Manter a pistola ou o luxo sempre reto com a supericle. Nunca gire a pistola em 3ngule com a parede.
Fara uma melhor compreensao, o pulso @ quem deve dobrar.

A distincia maxkima do bico e
da pisiola e a superficie nao i ; |
deve passar de 30cm. '|._ i y "i;. i

3. N3o mavimentar a pisfola de forma orbital. Somenle deslocar a pistola ma diregdo planejada evitando pequenos
movimenios gue podem gerar acumulo de material na superficie ou pintura em locais indesefados.

4. Afim de evitar que a superficie figue com um acabameanio
desigual, sempre pinte 40% sobre a camada anterior, conf,
desanho ao lado.
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EEIMAQUINAS

5. Ao pintar os canfos, interior de prateleiras, estante de livros, etc,
sempre aponie a pistola de pintura para o centro do canlo a fim de

pintar a mesma &rea em ambos os lados.

INSTALACAO DO BICO E PORTABICO

1. Travar a pistola de pintura.

2. Veriligue se o Bico, Porla Bico e a Vedagio estio
montados comelamentes.

1
i
|

Pl 'y La 2o
w Y P
Porta Bico |, gl #f_,-r ::_.___A;__-ﬂ-"
Bicao

3.Conecle a \Viedago e o Bico no Porta Bico na sequéncia

abaixg:

M =

e T h
s _ ¥

4. Apds montado o Bico e 8 Vedagao no Forta bico

parafuse o conjunto na pistola de pintura.
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EEIMAQUINAS

SELECAO DE BICO

Como selecionar o diametro do furo do Bico

Existemn uma variedade de bicos com tamanhos variados para uma infinidade de fluldos.

) uso correto do bico @ o s2u lamanho @ excendcial para um bom resullado na sua obra.

O Bico controla a quantidade de finta aplicada,também a drea que ele pode cobrir com gqualidade & também
o fipo de material que pode ser usado.

A escolha do tipo de bico e seu tamanho depende de 3 (rés falores).

1-Tipo de materlal a ser utilizada ( tinta, vemniz, massa corrida, etc).

2-Tamanho da drea a ser pulverizada.

3- Viscosidade do material a ser aplicado.

E de suma import8ncia saber qual & o tamanho do bico que a magquina disponivel suporia.
Escolha o bico que a mégquina terad capacidade para atender,caso contréario o bico pode de tornar inutil e
ndo oferecer o promelido.

O ideal & obter uma maguina gue ofereca uma capacidade um pouco maior a qual vocé necessita, por exemplo,
s& vool necessita usar um bico de 0,017, a maquina ideal & uma com capacidade para um bico de 0,01%9mm.

Consulle na pagina seguinte o melhor bico para a sua aplicagdo avaliando a abertura do leque e vazio, bem
como o material qgue serd aplicado.

ESCOLHA DO BICO CORRETO

Considerar o revestimento e supericle a ser pintada, ou seja, s& maguina suporia ou ndo.

Tamanho do furo:
Cefinir guanio dessja de material (linta, verniz, eic) em hfros por minuta (LPM).

Sugestio:
Usar bicos maiores para produlos mais espesso e bicos mencres para produtos com viscosidade baixas (finas).
Veja 0 exemplo abaixo:

Tipos de material

Tamanha do Bico

. Stains Esmaltes Primers Tinta Interna Tinta Externa
0.077 in. (0.28 mm) [
0.013 in. (033 mrm) _ w v
0.015in. (0.38 mm) | v U ¥
0.017 in. (0.43 mm) v v v
0.019in. (0.43 mm) ¥
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EIMAQUINAS
BICO DETALHES TECNICOS [
”‘:'BT"““ Ahimm de Tarmanho
. . co L
Exemplo pratico: Bico tipo 413 ®q Furo
4 ; . m G- 8in. 0011 n.
Mimero & define a abertura de leque multiplicando por cinco (5) (152 - 203 mm) (0,28 mim)
Mimero 13 define o tamanho do furc. Nesle easo & 0,013mm. 31 8.0, R
(203 - 254 mm) (328 man)
. 313 | 6-8n 0013 m,
Vija abalug: (152 - 203 mm) {033 mami)
t 413 | B-10n. 0013 m.
20mim = 4 x (5 constante) (203 - 254 mm) (0.33 mm)
) 416 8- 10 in. 0.015 in.
(203 - 254 mm) [0.38 mm)
: E15 lﬂ-'l?in| 0015 in,
Tamanha do furo (254 - 306 mim) (0.38 mim)
0,013mm 417 | B-10in, 0,017 in.
=i (203 - 254 mm) [0.43 mimj
517 | 1G-12in DO17 in.
[254 - 305 mm) [0.43 mum}
Furo Lecue Fluxo Material Filtro
4 =5"] 6" = [B" =10 10" =127 12" = 14"
Salda min
Fan 8" Fan| Fan Fan Fan Epm i
0.011" 211 311 a411 511 B11 0.12 0.45 150mesh
Stain e Lacas
0013* | 7213 [ 313 | anz 513 613 0.18 0.68 (Vermelho)
a.015" 215 2-15 415 515 615 .24 0.91 Base de dlea |100mesh{dmarslo
oo | 219 i 318 | 419 519 | B9 038 | 144 Acrilicos 60mesh
T o J3zt]ann | s | en | 049 | 178 | oFomates | = =
0.023" 323 423 523 523 {.57 2.16 G0mesh
m Latéx {EI'E’IED]-
0.025 32s | 435 | 535 625 0.67 2.54 Pesada
0.027" 427 527 627 0.77 2.91
0.025" 329 | 429 524 529 0.90 3.41 Elastomérica | 30mesh
0.031" 331 431 531 a31 1.03 3.90 Primer e {Uﬂrdu}
0.033" 333 433 533 533 1.17 4.43 Massas de
0.035" 335 535 1.31 4,98 4 mﬁﬂ
0.043" 243 343 443 543 B3 1.98 7.51 .

IMPORTANTE: Quando o leque diminuir a altura e aumentar a espessura significa que o bico esta

dilatado.

Fara nfo perder a qualidade do servigo deve-se trocar o bico mediatamente,

Vieja o quadro abaixo:

Bico nowo

-

l . .Bim 3313&3
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EEIMAQUINAS

LIMPEZA DO EQUIPAMENTO

IMPORTANTE!Para garantir a durabilidade do seu equipamento e a qualidade do servigo
e essencial que a impeza seja feita em todos os intervalos de trabalho.

1. Remove o tubo de sucgdo para um reservatoro extra 5. Desligue a maguina & mude a valvula de selegio
com agua limpa., para a pasigao horizontal & em seguida retire o bica
& porta bico da pistola.

6. Ligue a maguina novamente @ circule a agua

— ' pela mangueira azul e pistola de pintura para
Balde extra com agua gue a agua circule pala mangueira e limpe todo
o sistema.

2. Mantenha a mangueira transparente (fina) no balde
com tnta.

- Balde de residuc

7. IMPORTAMTE: Limpe o tubo de succlo, a pistola
de pintura, porta bico, bico, mangueira ransparen
te.,manguaira azul @ o equipamento como um todo

Balde extra com agua

3. Desligue a maguina {(OFF) e apds, mude a vahula
de selecéo na pﬂsin;éw va;um%m‘a baixo) vaga-

rosamenta,

4, Ligue a maquina novamente e deixa ola
trapalnando até que & agua comece a sair

na mangueira transparents. Quanda isto

acontecer, mude mangueira transparente
para um balde de residuo e deive circular
alguns minutos para que agua limpe o sis-
lema interme da maguina.
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TERMO DE GARANTIA

Equipamento: MAQUINA AIRLESS (MPP-180/240/500)
N° Nota Fiscal:

Data da Compra:

Entrega Técnica:Nao ( )Sim () Data / /

1) Das Condi¢des de Garantia:

1.1 Ao receber o equipamento € necessario que o comprador verifique suas
condicdes, e seu conjunto de pegas, sendo que qualquer reclamagao por falta

de objetos ou outras avarias sé serdo aceitas se observadas no momento da

entrega, antes da assinatura do canhoto da nota fiscal de compra. Devendo ser
comunicada imediatamente a fornecedora.

1.2 O prazo de garantia deste equipamento ¢ de 03 (trés) meses por forca de lei
(garantia legal) + 03 (trés) meses de garantia estendida, totalizando 06 (seis) meses
de garantia, contados a partir da data de emissao da nota fiscal.

1.3 Pela presente garantia, a fornecedora se compromete em reparar ou substituir
pecas que apresentem vicios ou defeitos de fabricacdo, desde que em acordo com as
clausulas estabelecidas neste termo.

1.4 Durante o periodo de garantia, qualquer manuten¢ao que se faga necessaria
devera ser comunicada a fornecedora, e somente podera ser realizada com
autorizagdo desta. Tal descumprimento enseja a perda da garantia.

1.5 A garantia ¢ concedida em carater exclusivo para que as eventuais manutengdes
ou reparos sejam efetuados na sede da empresa fornecedora. O procedimento para
acionar a garantia se dard através de envio de email de solicita¢do para o endereco
eletronico_naubermaquinas@gmail.com, informando o problema ocorrido, com
fotos, e aguardar as orientagdes para envio do equipamento por transportadora até a
sede da fornecedora, para realizacdo da assisténcia.

1.6 Dentro do prazo de garantia, os custos de frete ficardo a cargo da fornecedora.
1.7 A garantia das pecas substituidas sdo agrupadas a garantia total, ndo
caracterizando desta forma a prorroga¢ao do periodo.

2) Resulta em perda da Garantia:

2.1 Defeitos provenientes de mau uso, transporte inadequado, perdas de pegas, falta
de limpeza do equipamento, ou outras evidencias de fatores provocados por acidente
ou por forca da natureza, tais como; alagamento, incéndios, queima elétrica, queda,
furto, depredacao, e afins.

2.2 Se o equipamento for utilizado em rede elétrica fora dos padrdes especificados.
2.3 Se for constatado que o equipamento foi violado, ou submetido a intervencdes
técnicas ndo autorizadas pela fornecedora, bem como, substitui¢do de pecas,
alteracdo do circuito elétrico ou dispositivos de seguranca.

2.4 Negligéncia ou impericia no uso ou manuseio do equipamento, submetendo-o, a
aplicagdes diversas das recomendadas, ou a trabalho sob excessiva forca.

pag. 15



3) Itens Nao Cobertos Pela Garantia:

3.1 Na ocorréncia de necessidade de assisténcia técnica, ndo integram a garantia os
prejuizos pela paralisagdo de obra, lucros cessantes, despesas com operadores do
equipamento, ou materiais que se deteriorarem pelo nao funcionamento do
equipamento, bem como, ndo ha cobertura de qualquer dano pessoal ou material ao
comprador ou a terceiros.

3.2 Nio integram a garantia as pecas que possuem desgaste de uso, tais como,
émbolos, discos, lixas, € outros que estdo relacionados ao tempo de uso e desgaste
natural.

3.3 Os defeitos de pintura e de funcionamento geral ocasionados por influéncias
externas, intempeéries, mau acondicionamento do equipamento, ou a exposicao a
produtos quimicos.

3.4 Ruidos e outros fatores que possam surgir por condi¢des anormais de uso.

4) Disposi¢oes Gerais:

4.1 Se acionada a garantia, € ndo for constatado defeitos ou vicios de fabricacao,
ficara a cargo do comprador arcar com as despesas de; mao de obra, pecas e

insumos por desgaste natural ou mau uso, despesas de deslocamento, €

hospedagem.

4.2 E recomendado ao comprador que ndo tenha conhecimento técnico de utilizagdo
do equipamento adquirido, contratar a entrega técnica, que sera cobrada pela
fornecedora de acordo com a complexidade de cada equipamento, a ser previamente
combinado em negociagdo a parte.

4.3 Nao serdo recebidas solicitagdes de assisténcias técnicas fora das condigdes
mencionadas no item 1.4, sendo condi¢do indispensavel para a abertura do chamado.
4.4 A presente garantia sera suspensa caso o comprado esteja em inadimpléncia com
a fornecedora. Retornando a ser vigente com a regularizagao dos débitos.

A fornecedora reserva-se o direito de a qualquer tempo alterar seus equipamentos e
tecnologias ou descontinua-los, sem obrigagdo de fornecimento de pegas de modelos
ja vendidos, bem como, ndo caracterizara defeituoso qualquer equipamento ja
vendido com tecnologia inferior ao modelo de venda atual.
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